PROGRAM ROBOT BUDOWLANYCH REMONTOWYCH

Remont pokrycia dachowego na hali intensywnej
stabilizacji tlenowej sortowni odpadow komunalnych.

Inwestor: Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0.
ul. Okrezna 11, 33-100 Tarndéw
Dane obiektu:

Tarnéw, ul. Komunalna na dziatkach: 126301_1.0074.56/11, 126301_1.0074.51/10,
126301_1.0074.51/7,126301_1.0074.68/3

Ewidencja budynkéw: 126301_1.0074.117_BUD

Opracowanie: mgr inz. arch. Aneta Kuta
Nr. Upr. MPOIA/036/2005

w specjalnosci architektonicznej

Pazdziernik 2026 r.

1






1. OPIS STANU ISTNIEJACEGO:

Hala intensywnej stabilizacji tlenowej sortowni odpaddéw komunalnych zostata
wykonana w konstrukcji stalowej jako obiekt jednoprzestrzenny.

Budynek w rzucie stanowi obrys prostokata o wymiarach zewnetrznych 30,9 x 33,9 m
Budynek wysokosci okoto 7 m.

Powierzchnia zabudowy budynku 1 047,51 m?

Kubatura budynku 8 164,93 m?3

Istniejgcy budynek to budynek PM do 500 MJ/m? w klasie odpornosci pozarowe;j E.

Funkcja:
Budynek stanowi hale intensywnej stabilizacji tlenowej sortowni odpaddéw. Wewnatrz

znajduje sie 10 bokséw zelbetowych do skfadowania i przetwarzania mechaniczno-
biologicznego odpaddw komunalnych.
Instalacje:
Budynek wyposazony w instalacje elektryczng oraz wentylacje mechaniczna.
Instalacje elektryczna:

Istniejgca instalacja elektryczna zasilajgca brame wjazdowg i oswietlenie wewnetrzne
i zewnetrzne byta remontowana nie dawno. W zwigzku z tym jej stan jest bardzo dobry.
Instalacja wentylacji mechanicznej:

W budynku znajduje sie wentylacja mechaniczna nawiewna i wywiewna. Wentylacja
mechaniczna nawiewna — w dolnej czesci hali, w dobrym stanie technicznym — pozostaje
bez zmian. Instalacja wentylacji mechanicznej wywiewna z przewodow i ksztattek
stalowych ocynkowanych — w bardzo niedobrym stanie technicznym, skorodowana. Nie
nadaje sie do dalszego uzytkowania.

Na odgatezieniach przepustnice wieloptaszczyznowe 400x250 z kréécami kotnierzowymi
sterowane recznie. Na instalacji kratki wentylacyjne z zaluzjami skos$nymi, na
zakonczeniach kanatéw zaslepki. Wszystkie elementy stalowe ocynkowane, bardzo
skorodowane. Nie nadajg sie do dalszego uzytkowania. Wszystkie elementy instalacji
wyciggowe]j znajdujace sie wewnatrz hali do wymiany na nowe ze stali nierdzewnej

kwasoodpornej.

Konstrukcja:
Fundamenty — hala posadowiona na zelbetowych fundamentach, posadowienie

fundamentéw na kolumnach przemieszczeniowych SDC @270.

Sciany zewnetrzne: w dolnej czeéci éciany zelbetowe oddzielajace 10 bokséw; powyzej
Sciany z ptyt warstwowych przykrecanych do konstrukcji stalowej.

Gtéwna konstrukcja — stalowa sktadajgca sie ze stupdow i wigzarow stalowych
malowanych antykorozyjnie; ptatwie byly mocowane na belkach stalowych wigzarow.
Ptatwie byty zamontowane jako ocynkowane, w zwigzku z tym nie nadajg sie do dalszej
eksploatacji, ze wzgledu na duzy stopien korozji.

Krycie dachu budynku — dach dwuspadowy z podtuznym swietlikiem w kalenicy; dach
kryty ptytg warstwowg z wypetnieniem styropianem grubosci 8 cm.

Bramy i drzwi — od strony wschodniej i od strony zachodniej znajdujg sie duze bramy
rolowane; drzwi wejsciowe od strony wschodniej obok bramy rolowane;.
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2. STAN ZACHOWANIA

Ze wzgledu na dos¢ agresywne srodowisko znajdujgce sie wewnatrz hali stabilizacji tlenowej
wszystkie elementy konstrukcji hali, ktore nie byty pierwotnie impregnowane antykorozyjnie,
ulegty gtebokiej korozji. Gtdwnie dotyczy to ptatwi przykrecanych do wigzaréw stalowych hali
oraz dziesieciu naciggow. Cata konstrukcja nosna hali zostata pierwotnie zaimpregnowana
zabezpieczajac jg przed agresywnym oddziatywaniem srodowiska wewnatrz hali do klasy
korozyjnosci C5-1. Dzieki temu na aktualnym etapie konstrukcje tg nalezy jedynie odczyscic¢ i
pomalowac ponownie impregnujgc do klasy C5.

Ptatwie natomiast pierwotnie zostaty wykonane jako stalowe ocynkowane, w zwigzku z tym na
obecnym etapie zostaty tak skorodowane, ze nie nadajg sie do odczyszczenia, bo nie spetniaja
juz funkcji konstrukcyjnej. To samo dotyczy dziesieciu zestawow naciggdéw dachu.

W zwigzku z powyzszym wszystkie ptatwie i 10 kompletéw naciggdéw wymaga catkowitej
wymiany na nowe elementy wykonane w klasie wytrzymatosci 5.6 z powtokg — ocynk ogniowy
+ zabezpieczenie antykorozyjne do klasy C5.

Istniejgcy w kalenicy swietlik rowniez jest skorodowany, przecieka w miejscach montazowych.
Nie nadaje sie do dalszej eksploatacji. Ze wzgledu na to, ze hala nie jest miejscem statej pracy,
a pracownicy sg oddelegowani do pracy w tym miejscu na czas nie dtuzszy jak 4h dziennie, nie
wymaga doswietlenia dziennego. W zwigzku z tym swietlik nalezy zlikwidowac.

Korozji ulegty réwniez kanaty wentylacji mechanicznej wywiewne znajdujgce sie pod dachem
hali, a ktére byty wykonane jako stalowe ocynkowane. Nalezy je wymieni¢ na kanaty stalowe
ze stali nierdzewnej odpornej na srodowisko znajdujgce sie wewnatrz hali. Proponuje sie, aby
kanaty nie byty zamkniete kratkami z zaluzjami, a po prostu pozostawione jako otwarte.

Istniejgca instalacja elektryczna — wymieniona catkiem niedawno zostanie na czas robot
budowlanych Sciggnieta sitami wtasnymi MPGK Sp. z o0.0. przez wykwalifikowanych elektrykow
posiadajgcych odpowiednie uprawnienia.

Do niniejszego programu zafacza sie informacyjnie projekt wykonawczy konstrukcji stalowej
budynku z 2012 r, ktory byt podstawg wykonania konstrukcji hali oraz rysunki rzutu i przekroju
budynku z naniesionymi kanatami wentylacji wywiewnej.

Dokumentacja fotograficzna stanowi zatgcznik do niniejszego programu robot remontowych.

3. PLANOWANE ROBOTY BUDOWLANE:

W celu wykonania planowanych robdt remontowych budynek zostanie oprdézniony z odpadow

oraz wytaczony z pracy sortowni na czas realizacji robdt budowlanych. Instalacja elektryczna

zostanie zdemontowana sitami wtasnymi MPGK Sp. z o.0.




Roboty budowlane remontowe do wykonania w ramach umowy:

1. Roboty rozbidrkowe:

rozebranie istniejgcych obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych
rozebranie istniejgcego pokrycie dachu

rozebranie istniejgcego swietlika

rozebranie istniejgcych skorodowanych pfatwi

rozebranie 10 kompletow naciggéw

2. Czyszczenie konstrukciji:

czyszczenie catej pozostatej konstrukcji hali metoda piaskowania — czyszczenie
strumieniowo Scierne do trzeciego stopnia czystosci

malowanie istniejgcej odczyszczonej konstrukcji — zabezpieczenie antykorozyjne
w klasie C5

malowanie nowych elementow stalowych (ptatwie i naciaggi) - zabezpieczenie
antykorozyjne w klasie C5

3. Montaz nowych elementéw:

Montaz nowych ptatwi stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie

Montaz nowych naciggéw

Montaz nowego pokrycia dachu — ptyta warstwowa PIR 8 cm

Montaz nowych paséw rynnowych, obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych
Instalacja wentylacji mechanicznej wyciggowa:

Demontaz istniejgcych skorodowanych kanatéw wentylacji mechanicznej
wyciggowej

Montaz nowych przewoddw wentylacji mechanicznej wyciggowych ze stali
nierdzewnej

Wymiana $rub konstrukcji gtéwnej

4. ZAtACZNIKI DO PROGRAMU ROBOT BUDOWLANYCH:

Mapa sytuacyjna z serwisu Webewid
Informacja BIOZ
Kopie decyzji uprawnien i przynaleznosci do samorzgdu zawodowego



5. DOKUMENTACIJA FOTOGRAFICZNA:

Fot.1. Widok hali od strony pétnocne;.

Fot.2. Widok hali od strony pétnocno — zachodniej



Fot.3. Widok hali od strony zachodniej.

Fot.4. Widok hali od strony potudniowo-zachodniej.



Fot.5. Widok hali od strony potudniowo-zachodnie;.
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Fot.6. Widok hali od strony potudniowo-wschodniej.



Fot.7. Widok hali od strony wschodniej.

Fot.8. Widok hali od strony pétnocne;.



Fot.9. Skorodowane pfatwie

Fot.10. Skorodowane ptatwie
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Fot.11. Skorodowane sruby

Fot.12. Widok hali wewnatrz
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Fot.13. Widok hali wewnatrz
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Fot.14. Widok hali wewnatrz
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