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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT

ST_B-00 - WYMAGANIA OGOLNE
ROBOTY BUDOWLANE - KOD CPV 45000000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot dot. remontu garazu w budynku Jednostki Ratowniczo-Gasniczej nr 4 PSP w Pyskowicach.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robét wymienionych ponize;.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢,
ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. Réwniez roboty nie objete niniejszg
specyfikacjg, a ktoérych wykonanie przewidziano w dokumentacji projektowej nalezy wykona¢ zgodnie
z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa oraz zasadami sztuki budowlane;.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Technicznag

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdélne, wspdine dla robét objetych
szczegollnymi specyfikacjami technicznymi.

1.3. Podstawa opracowania

— umowa Inwestora,

— podktady architektoniczne,

— projekt budowlany,

— wytyczne stosowania przyjetych w projekcie materiatéw, zawarte w materiatach informacyjnych
producentow i certyfikatach,

— normy i przepisy techniczno-budowlane okreslajgce warunki prowadzenia i odbioru robdt
instalacyjnych i budowlanych.

1.4. Okreslenia podstawowe:

Teren budowy - przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang
przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik
budowy, protokoly odbiorow czesciowych i kohicowych. w miare potrzeby, rysunki iopisy stuzgce
realizacji obiektu. Operaty geodezyjne i ksigzka obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metodg
montazu - takze dziennik montazu.

Krajowa ocena techniczna - udokumentowana, pozytywna ocena wiasciwosci uzytkowych tych
zasadniczych charakterystyk wyrobu budowlanego, kiére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem majag
wplyw na spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie
zastosowany. Jako Krajowe oceny techniczne mogg by¢ wykorzystywane dawne Aprobaty techniczne
wydane przed dniem wejscia w zycie art. 1 pkt 5-7 ustawy z dnia 25 czerwca 2015 r. o zmianie ustawy
o wyrobach budowlanych do konca okresu waznosci tych aprobat.



Dziennik budowy - dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych
w czasie wykonywania robot.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Inspektor - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg
Robét i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiarow - akceptowany przez Inspektora rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikéw.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz roboét.

Materiaty - wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne
do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane
przez Inspektora.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w formie
pisemnej dotyczace realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem robét.

Przedmiar robét - zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegdlowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegotowy opis, oraz wskazanie szczegodtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych

ST - specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Nalezy przestrzega¢ wytycznych zawartych w odpowiednich normach i przepisach. Roboty budowlane
wykonywaé z zachowaniem $rodkéw ostroznosci, pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy.
Prace budowlane prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang, w oparciu o zatwierdzony projekt budowlany
z wykorzystaniem materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r. w sprawie
informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. nr 120 z dnia 10.07.2003 r. poz. 1126)
oraz Rozporzgdzenia z dnia 26.06.2003 r. w sprawie warunkéw i trybu postepowania dotyczgcego
rozbiérek (Dz. U. nr 120 z dnia 10.07.2003 r. poz. 1131).

1.6. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekazuje Wykonawcy miejsce robot wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz egzemplarze
dokumentac;ji projektowej i ST.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez jednostki uzgadniajgce,
opiniujgce oraz wtascicieli terenéw, na ktérych prowadzone bedg prace.

Przed rozpoczeciem robét Wykonawca jest zobowigzany do pisemnego powiadomienia wszystkich
zainteresowanych stron (wifascicieli lub administratorow terenéw, witascicieli urzadzen, inne jednostki
zgodnie z uzgodnieniami dokumentacji projektowej) o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidywanym
terminie ich zakonczenia.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za wytyczenie i ochrone punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koncowego robaot.



1.7. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy.

1.8. Zgodnosé robét z dokumentacja projektows i specyfikacjami technicznymi

Dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Zamawiajgcego stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bteddéw lub opuszczernh w dokumentacji umownej i projektowej,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego i Inspektora, ktéry dokona odpowiednich
zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentow.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnosé
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg
i ST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowag lub ST
i wpltynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, zostang niezwtocznie zastgpione innymi,
a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa na terenie robét w okresie
trwania realizacji umowy, az do zakonczenia i odbioru koncowego robot, a w szczegdlnosci: utrzyma
warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z budowg i nienaruszalnos$é
ich mienia stuzgcego do pracy, a takze =zabezpieczy teren budowy przed dostepem o0séb
nieupowaznionych.

Fakt przystgpienia do robdét Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem przez umieszczenie,
w miejscach i ilodciach okreslonych przez Zamawiajgcego, tablic informacyjnych, ktorych tresé bedzie
zatwierdzona przez Zamawiajgcego. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce
w dobrym stanie przez caly okres realizacji Robdt.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony
W cene umowna.

1.10 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonczania robét Wykonawca bedzie stosowaé sie do Ustawy
z 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628, z p6zn. zm.), podejmowaé wszelkie uzasadnione
kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na
terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie budowy w tym réwniez w pomieszczeniach biurowych i magazynowych zaplecza
oraz w maszynach i pojazdach.



Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem os6éb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone wszelkich instalacji znajdujgcych na powierzchni ziemi i za
urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedacych
wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach
planu ich lokalizaciji.

Wykonawca zapewni wlasciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzeh w czasie
trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie
powiadomi Inspektora, Zamawiajgcego oraz wiasciciela instalacji, jak rowniez bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

1.13. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych bezpieczehstwa
i higieny pracy (Plan BiOZ). W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

W szczegodlnosci Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP wynikajgcych
z Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.14. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
robét od daty rozpoczecia do daty odbioru robét przez Zamawiajgcego.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno byé
prowadzone w taki sposéb, aby przedmiot roboét lub jego elementy byly w zadowalajgcym stanie przez
caly czas, do momentu odbioru korcowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Zamawiajgcego powinien
rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe (porzgdkowe) nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.15. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé¢ wszystkie przepisy, ktdére sg w jakikolwiek sposob zwigzane
z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypemienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposob
ciggty bedzie informowaé Zamawiajgcego o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.



2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do rob6t Wykonawca
przedstawi szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta zamawiania tych materiatow
i odpowiednie atesty, krajowe oceny techniczne, sSwiadectwa dopuszczenia itp. oraz prébki do
zatwierdzenia przez Zamawiajgcego

Zatwierdzenie partii materiatdbw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

Wykonawca zadba, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robdt,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i byty dostepne do kontroli.
Miejsca czasowego sktadowania materiatéw uzgodnione z Zamawiajgcym organizuje Wykonawca.

2.2. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o swoim zamiarze przed
uzyciem materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
zgody Zamawiajgcego.

2.3. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzytku.

Nie dopuszcza sie stosowania materiatldw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszystkie materialy odpadowe uzyte do robdt bedg miaty krajowg ocene techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na
Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosé
zanika (np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na
uzycie tych materiatdw od wiasciwych organdéw administracji panstwowe;j.

2.4. Certyfikaty i deklaracje

Zamawiajgcy moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosé z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, krajowych ocen technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

— posiadajg certyfikat na znak CE,

— krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub krajowg
oceng techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objeta certyfikacjg okreslong w pkt.1 i ktére spetniajg wymagania ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do robodt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy,
jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

3. SPRZET | MASZYNY



3.1. Wymagania ogodlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie roboét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy witasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony s$rodowiska
i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$sé wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajagcego o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Zamawiajgcego, nie moze byé
pbzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robat.

4. SRODKI TRANSPORTU
4.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba Ssrodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajgcego, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
Zamawiajgcego, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdblne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdéw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowag, wymaganiami ST,
projektem organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy uwzgledni wyniki badar materiatéw
i robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatdw, doswiadczenia



z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie

Polecenia Zamawiajgcego bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci Roboét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakos¢ robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wkgczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne
do badan materiatéw oraz roboét.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Zamawiajgcy ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.

6.3. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Zamawiajgcemu kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

6.4. Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajgcy uprawniony jest do dokonywania kontroli
i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy .

Zamawiajgcy moze pobierac¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Zamawiajgcy poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatbw i robot
z dokumentacjg projektowg i ST, a koszty powtérnych badan i pobierania préobek poniesione zostang
przez Wykonawce.

6.5. Dokumenty Budowy

6.5.1. Dziennik budowy



Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane
trwatg technikag, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Zamawiajgcego.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegoélnosci:
— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robot,
— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,
— uwagi i polecenia Zamawiajgcego,
— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
— zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i koncowych odbioréw robot,
— wyja$nienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
— dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robadt,
— dane dotyczgce jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat,
— wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu robdt.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Zamawiajgcemu do ustosunkowania sie.
Decyzje Zamawiajgcego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Zamawiajgcego do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania poleceh Wykonawcy robot.

6.5.2. Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robdt. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposéb ciggly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksiegi obmiaru.

6.5.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, krajowe deklaracje wtasciwosci uzytkowych lub certyfikaty zgodnosci materiatéw,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru
robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcegdo.

6.5.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych powyzej, nastepujgce dokumenty:
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— pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

— protokoly przekazania terenu budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
— protokoty odbioru robdt,

— protokoly z narad i ustalen,

— korespondencje na budowie.

6.5.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Zamawiajgcego .

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowa
i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru roboét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcego o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiegi obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie indziej
w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku nalezytego wykonania przedmiotu umowy i ukonczenia
wszystkich robdt zgodnie z dokumentacja.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang przez Zamawiajgcego zgodnie
z wymaganiami instytucji finansujacych.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdiuz
linii osiowe;j.

Jesli ST witasciwe dla danych robot nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako
dtugo$é pomnozona przez Sredni przekré;.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
z wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
— odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
— odbiorowi czesciowemu,
— odbiorowi koncowemu,
— odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robdét.

Odbioru robét dokonuje Zamawiajacy.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbior bedzie przeprowadzony zgodnie z umowa.
Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajgcego na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych cze$ci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robét dokonuje Zamawiajacy.

8.4. Odbiér koncowy robét

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Zamawiajgcego.

Odbidr koncowy robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia
przez Zamawiajgcego zakonczenia roboét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa ponize;j.

Odbioru korncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdét z dokumentacjg
projektowg i ST.

W toku odbioru koncowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robo6t uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
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dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

8.5. Dokumenty odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokdt odbioru koncowego
robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

dzienniki budowy i ksiegi obmiaru (oryginaty),

krajowe deklaracje wiasciwosci uzytkowych, atesty lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw
zgodnie z ST

inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
kohcowego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.6. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze kohcowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie ,Odbiér koncowy robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest faktura VAT wystawiona na podstawie protokotu odbioru robét. Przy
dokonywaniu rozliczen obowigzujg postanowienia zawarte w umowie pomiedzy Zamawiajgcym
a Wykonawcg.
Rozliczenie nastgpi na podstawie kosztoryséw, kidre opracowane bedg w oparciu o parametry rzeczowe
i cenowe zawarte w umowie.
Wartos¢ robot uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajagce sie na jej wykonanie,
okre$lone dla tej roboty w ST, w dokumentacji projektowej a takze w obowigzujgcych przepisach.
Ceny ryczattowe robét bedg obejmowac:
— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw
i transportu na teren budowy,
— warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— wyposazenie wraz z kosztami zakupu,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenia i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207. poz. 2016
z pézno zm.).

2. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 19. poz. 177). ,
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej jednolity , tekst Dz. U. z 2002 r. Nr
147. poz. 1229).

Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122. poz. 1321 z p6zno zm.).
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pbzno zm.).
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2086).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087 z p6zn. zmianami).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11,
poz. 84 z pdzn. zmianami).

Ustawa z dnia 18 grudnia 1998 r. o wspieraniu przedsiewzie¢ termomodernizacyjnych (Dz. U. z 1998
r. Nr 162, poz. 1121 oraz Dz. U. z 2001 r. Nr 76, poz. 808).

Inne ustawy majgce zastosowanie,

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie j systemdw oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania : znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,
poz. 1779).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pozn.
zZmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie szczegétowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno- uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004
r. Nr 198, poz. 2041).

Inne rozporzadzenia majgce zastosowanie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-01 - Roboty rozbiérkowe
ROBOTY ROZBIORKOWE - KOD CPV 45111300-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbiérkowych dot. remontu garazu w budynku Jednostki Ratowniczo-Gasniczej nr 4 PSP w
Pyskowicach.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Technicznag

e rozbidrki i usuniecia

1.3. Wymagania ogéine

Wymagania ogodlne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Dla prac rozbiérkowych materiaty nie wystepuja

3. SPRZET | MASZYNY

Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérkg i usunieciem gruzu moze by¢ uzyty sprzet dowolnego
typu. Stosowany sprzet powinien posiadac aktualne niezbedne badania i przeglagdy. Powinien by¢ w peni
sprawny i bezpieczny w obstudze, zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.
Wykonawca przystepujgc do wykonania robét rozbiérkowych powinien sie wykaza¢ mozliwoscig
korzystania z ponizszego sprzetu

e Do odspajania — mtoty, majzle, kilofy, mtoty elektryczne, wiertarki, szlifierki kagtowe

¢ Do wydobywania i tadowania — fopaty, tadmociagi, taczki, wiadra, zsypy

e Do transportu — samochody samowytadowcze, tadowarki

e Do zabezpieczenia — stemple, kliny,

4. SRODKI TRANSPORTU

Wybér srodkéw transportu i sposéb zatadunku powinien by¢ dostosowany do rodzaju powstatych przy
rozbiérce elementéw przeznaczonych do usuniecia i ich wielkosci oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢
srodkéw transportu powinna by¢ dostosowana do wydajnosci sprzetu do rozbidrek.

Uzywane pojazdy poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢é wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do robot nalezy teren wykonywanych prac ogrodzi¢ ioznakowac¢ zgodnie
z wymogami BHP.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r (Dz. U. Nr 47,
poz. 401) w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

15



Powyzsze prace prowadzi¢ pod statym nadzorem technicznym w celu uniknigcia awarii.

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ niezbedny sprawny sprzet przeciwpozarowy podczas prac
rozbiérkowych, szczegdlnie podczas ciecia elementéw w poblizu materiatow tatwopalnych. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wynikajgcym z niewystarczajgcego
zabezpieczenia przeciwpozarowego.

W ramach demontazu nalezy wykona¢ nastepujgce prace:

- demontaz istniejgcych urzgdzen i instalacji na czas prac (m.in.: instalacji sprezonego powietrza,
instalacji monitoringu, instalacja odciggowa);

- demontaz istniejgcych elementéw wyposazenia (m.in. odbojnikéw posadzkowych, krat przykrywajgcych
kanat;

- usuniecie starych powtok malarskich;

- usuniecie okfadziny posadzkowej z ptyt lastryko oraz wszystkich warstwy posadzkowych, skucie
istniejgcych cokotéw, likwidacja kanatu.

Wszelkie odpady oraz gruz powstate z demontazu powinny zostaé zagospodarowane zgodnie z
zasadami i wymogami ochrony srodowiska. Materialy przewidziane do ponownego montazu powinny byc¢
segregowane w miejscu ich demontazu i magazynowane selektywnie.

Prace rozbiérkowe na wysokosci prowadzi¢ nalezy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami zapewniajgc
pracownikom zabezpieczenia zgodne z koniecznym do wykonania zakresem prac.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci robot rozbidrkowych polega na wizualnej ocenie wykonanych prac, usuniecia
gruzu i innych elementdéw oraz ocenie stanu terenu po wykonanych pracach.

Elementy, ktére bedg ponownie montowane nalezy podda¢ kontroli w zakresie ewentualnych uszkodzen
powstatych przy ich demontazu.

W przypadku uszkodzen powodujgcych brak prawidtowego funkcjonowania nalezy elementy wymieni¢ na
nowe.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru dla robét rozbiorkowych sa: m2, mé, mb, szt., kpl.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady dotyczace odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy
1. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes¢ 3: Rusztowania ramowe.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-02 - Roboty betonowe i zelbetowe
KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO - KOD CPV 45223500-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
betonowych i zelbetowych przy remontu garazu w budynku Jednostki Ratowniczo-Gasniczej nr 4
PSP w Pyskowicach.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robét przy
wykonaniu nastepujgcych prac:

e Plyta fundamentowa zelbetowa

e Chudy beton

1.3. Wymagania ogélne
Wymagania ogolne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych specyfikacja techniczng

Specyfikacja dotyczy zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji betonowych
i zelbetowych w obiektach kubaturowych. Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu
wykonanie robdt zwigzanych z:

— przygotowaniem mieszanki betonowej,

— wykonaniem rusztowan,

— wykonaniem deskowah wraz z usztywnieniem,

- przygotowaniem i montazem zbrojenia

— ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

— pielegnacja betonu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnosé z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY

Do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych nalezy stosowaé materiaty i wyroby dopuszczone do
obrotu i stosowania, o ustalonej przydatnosci i przyjete w projekcie. Wszystkie materiaty i wyroby powinny
mie¢ deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta, potwierdzajgcg zgodnos¢ wiasciwosci
Z wymaganiami.

Deskowanie

Zaleca sie stosownie kompletnych systeméw deskowan, zgodnie z wykonanym wczesniej projektem
montazowym.

taczenie deskowanh: ztgcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej dlugoéci, nie
posiadajgce elementéw pozostawiajgcych w powierzchni betonu otwordw o srednicy wiekszej niz 25 mm.
Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajgce sktadniki wchodzgce w reakcje
z wolnym wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujgce wytwarzanie sie nierozpuszczalnych
w wodzie substancji, zapobiegajgcych przywieraniu betonu do deskowania.
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Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy kerosenu,
o lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu
wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.
Zbrojenie
Na zbrojenie gtéwne jak i na zbrojenie konstrukcyjne i strzemiona przyjeto stal zbrojeniowg klasy A-IIIN
gatunku B500SP o parametrach: Ea =200GPa, fx =500MPa, fya =420MPa oraz RB400. Powierzchnia
walcowki i pretow powinna byé bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretéw
niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.
Odbiér stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
— znak wytworcey,
Srednice nominalng,
gatunek stali,
numer wyrobu lub partii,
— znak obrébki cieplne;j.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno byé dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,
— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miesci¢ granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
— prety dostarczcone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiarow i gatunkow.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

Beton

Przyjete klasy betonu:
— Beton konstrukcyjny fundamenty: C25/30
— Beton podktadowy: C8/10.

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— nasigkliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,

— mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN
206-1:2003,

— wodoszczelnos¢ — wieksza od 0,8MPa (W8),

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢é mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw i wymaga
on zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci.
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Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac
niezbedng urabialno$é przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy
kruszywie grubym do 16 mm.
Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:
— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych
o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézng, ale nie
wiekszg od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,
— za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona
przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.
Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika wi/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspétczynnik ten wyznacza
sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych
i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla
teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A
podawanego w literaturze fachowe;j.
Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:
— 400 kg/m3 — dla betonu klas B-25 i B-30,
— 450 kg/m3 — dla betonu klas B-35 i wyzszych.
Przy projektowaniu skiadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej
w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10 st. C), $redniag wymagang
wytrzymatos$¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 Rb G.
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-EN 206-1:2003
nie powinna przekraczac:
— wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,
— wartodci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,
— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu
i nastepnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sie dwie metody badania:
— metodg Ve-Be,
— metodqg stozka opadowego.
Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie
PN-EN 206-1:2003 nie mogg przekraczac:
— %20% wartosci wskaznika Ve-Be,
— +10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba dokona¢ aparatem Ve-
Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.
Rodzaje, ilosci i sposoby stosowania dodatkbw mineralnych oraz domieszek chemicznych,
modyfikujgcych polepszajgcych wiasciwosci mieszanek betonowych i betonu winny by¢ konsultowane
i akceptowane przez projektanta.

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
— napowietrzajgcym,
— uplastyczniajacym,
— przyspieszajagcym lub opdzniajgcym wigzanie.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
— napowietrzajgco - uplastyczniajgcych,
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— przy$pieszajgco-uplastyczniajgcych.
Domieszki do betonéw muszg mie¢ oceny, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej oraz posiadac¢
atest producenta.

3. SPRZET | MASZYNY

Przy pracach betonowych i Zelbetowych mieszanie skfadnikéw powinno sie odbywaé wylgcznie
w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ wibratory
z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi
w plaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgce sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetniaé wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢é sprawne oraz posiadac
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych.

Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet
ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce
sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. SRODKI TRANSPORTU
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob zapewniajacy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Mase betonowg nalezy transportowa¢ srodkami nie powodujgcymi: naruszenia jednorodnosci masy,
zmian w skfadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu). Czas
trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukladania masy
betonowej o takim stopniu ciektoSci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju
konstrukciji.
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami"). llo$é
"gruszek" nalezy dobraé¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia mieszanki oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

— 90 min. - przy temperaturze +15°C,

— 70 min. - przy temperaturze +20°C,

— 30 min. - przy temperaturze +30°C.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac¢ przy pomocy pompy do betonu
lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Zamawiajgcego.

5. WYKONANIE ROBOT

Zakres prac i wytyczne

Ptyta fundamentowa

Ptyta monolityczna o grubosci 20cm, wylewana na mokro z betonu klasy C25/30, szlifowana i
impregnowana; zbrojenie rozproszone lub siatka zbrojeniowa.

Szczegébtowe warunki wykonania

Rusztowania nalezy wykona¢ na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez Wykonawce
w ramach ceny kontraktowej i uzgodnionej z Zamawiajgcym. Rusztowania mogg byé wykonane
z elementéw drewnianych lub stalowych.
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Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennos¢ uktadu
geometrycznego i bezpieczenstwo konstrukgciji.
Wykonanie rusztowan powinno uwzglednia¢ ,podniesienie wykonawcze” zwigzane za strzatkg konstrukcji
oraz ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wplywem cigezaru uktadanego betonu.
Wykonawca powinien przedtozy¢é Zamawiajgcego do akceptacji szczegotowe rysunki robocze rusztowan.
Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpdr) nalezy wykonac
wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-
wytrzymatosciowych.
Konstrukcja deskowan powinna by¢é sprawdzana na sity wywotane parciem 3$wiezej masy
betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:
— szybkos¢ betonowania,
— sposo6b zageszczania,
— obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:
— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,
— zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,
— zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,
— zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,
— wykazywac¢ odpornos¢ na deformacije pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie wykonywaé ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Ill lub IV klasy. Minimalna grubos$¢ desek wynosi 32 mm.
Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i pioéro. Styki, gdzie nie
mozna zastosowac potgczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo
piankg. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykdéw $cian z dnem deskowania oraz
stykow deskowan belek i poprzecznic.
Sfazowania nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowg. Otwory w konstrukcji i osadzanie
elementow typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacji projektowe;j.
Usunigcie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie
wymagang projektem wytrzymatosé, stwierdzong na prébkach przechowywanych w warunkach
zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong nieniszczacymi
metodami badan.
Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposob wykluczajgcy uszkodzenie
powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowan.
Usuwanie podpor, dzwigarow i innych elementéw konstrukcji nosnych moze by¢ dokonane
po usunieciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidtowosci wykonania rozdeskowanych
fragmentéw konstrukciji. Usuwanie podpér rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci aby nie
wywotac szkodliwych naprezen we wznoszonej konstrukciji.
Usuwanie deskowan zabetonowanych stropow przeprowadza¢ przy zachowaniu nastepujgcych
zasad:
— usuniecie podpér deskowania stropu znajdujgcego sie bezposrednio pod betonowanym
stropem jest niedopuszczalne,
— podpory deskowania nastepnego, nizej potozonego stropu mogg by¢ usuniete tylko
czesciowo, gdyz pod wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4 m i wiekszej powinny
by¢ pozostawione stojaki w odlegtosci nie wigkszej niz 3 m,
— calkowite usuniecie deskowania stropow lezgcych nizej moze nastgpié pod warunkiem
osiggniecia przez beton tych stropéw zatozonej w projekcie wytrzymatosci,
Przy usunieciu deskowan nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:
1. usuniecie bocznych elementéw deskowania nie przenoszgcych obcigzenia od ciezaru konstrukcji
dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajgcej nieuszkodzenie
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powierzchni oraz krawedzi elementéw, jezeli projekt nie zawiera innych wytycznych w tym
zakresie,
2. usuniecie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po osiggnieciu przez
beton:
— dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa w stropach
i 2 MPa w sScianach,
— dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych temperatur -
17,5 MPa w stropach i 10 MPa w Scianach,
— dla belek i podciggdéw o rozpietosci do 6 m - 70% projektowanej wytrzymatosci betonu, a dla
konstrukcji nosnych o rozpietosci powyzej 6 m - 100% projektowanej wytrzymatosci betonu,
Deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy, sprawdzi¢
starannie, czy nie wymagajg naprawy lub wymiany uszkodzonych elementéw, pokryé srodkami
zmniejszajgcymi przyczepnosé beton.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czyscic preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.
Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Stal pokrytg tuszczacg sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.
Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej
wody.
Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Zamawiajgcego
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkdw, Scianek. Dopuszczalna wielko$é
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.
W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktoérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Przy odbiorze hakow i odgiec¢ pretdw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie
rdzy.
Nie mozna wbudowaé stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
Minimalna grubos¢ otuliny powinna wynosic:
— elementy wewnetrzne:

e stropy 20mm,

e wience (otulina do strzemion) 25mm

e fundamenty 50 mm.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposdb okreslony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu
n/w warunkow:

— zbrojenie nalezy ukfada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,
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— nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzgdzeh wytworczych i montazowych,
— montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu,
— montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed ustawieniem
szalowania bocznego,
— zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow
0znaczonego w projekcie,
— dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac¢ lub taczyé tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do fgczenia pretéw o Srednicy do
12 m, przy srednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o srednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegotowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Zamawiajgcego)
obejmujace;j:
— wybdr sktadnikéw betonu,
— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
— sposoéb wytwarzania mieszanki betonowej,
— sposob transportu mieszanki betonowej,
— kolejnosc¢ i sposob betonowania,
— wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,
— sposoéb pielegnacji betonu,
— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
— zestawienie koniecznych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Zamawiajgcego prawidtowosé
wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
— prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
— prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,
— zgodnosc¢ rzednych z projektem,
— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢
otuliny,
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
— prawidlowos¢ wykonania wszystkich robo6t zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,
— prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje (kanatéw, wpustow, saczkéw, kotw, rur itp.),
— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Zamawiajgcego potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé sie wylacznie w wyspecjalizowanym zakfadzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w ST wymagania.
Dozowanie sktadnikbw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo
z dokfadnoscia:
—  +2% — przy dozowaniu cementu i wody,
—  +3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mieé¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.
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Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy
dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada.
W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementédw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogdéw dokumentac;ji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

— w Scianach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy
badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami
wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukfadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione w Projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do
powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchdw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 °C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét
i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5 °C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno byé zbadane na prdbkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5 °C, jednak wymaga to
zgody Zamawiajgcego oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20 °C w chwili uktadania
i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35 °C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy wéwczas
zabezpieczy¢ miejsce robdt za pomocg mat lub folii.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

24



Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5 °C nalezy nie poézniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczaé¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Przy temperaturze otoczenia +15 °C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania odpowiedniej PN.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymato$ci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez =zagtebien miedzy

ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— pekniecia i rysy sg niedopuszczailne,

— wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwnaé za
pomocg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po
rozdeskowaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przy pracach betonowych i zelbetowych kontrole nalezy przeprowadzi¢ w zakresie rusztowan
i deskowania, zbrojenia i betonowania
Kazde deskowanie powinno by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru powinny byé¢:

— klasy drewna i jego wady (seki)

— szczelno$¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych

— poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu.
Dopuszcza sie nastepujgce odchyitki deskowan w stosunku do wielkosci zatozonych w projekcie
technologicznym deskowan:

— rozstaw zeber £ 0,5%, lecz nie wiecej niz 0 2 cm,

— odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 0,1%,

— réznice w grubosci desek + 0,2 cm,

— odchylenie $cian od pionu o * 0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,

— wybrzuszenie powierzchni o £ 0,2 cm, na odcinku 3 m,

— odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowan (przekrojow betonowych):

- 0,2% wysokosci, lecz nie wiecej niz — 0,5 cm,

— +0,5% wysoko$ci, lecz nie wiecej niz + 2 cm,

— 0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz + 0,5 cm.
W kazdym rusztowaniu w czasie odbioru nalezy sprawdzié:

— rodzaj materiatu (klase drewna — nie nalezy stosowa¢ do rusztowan klasy nizszej niz K27),

— faczniki i ztacza,

— poziomy gérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzie dolne,

— efektywnos¢ stezen,

— przygotowanie podioza i sposob przekazywania naciskow na podioze.
Rusztowania i deskowania powinny by¢ przedmiotem biezgcej kontroli geodezyjnej podczas ich budowy,
w czasie betonowania oraz demontazu (sprawdzenie wplywu zdjecia rusztowan i deskowan na
odksztafcenia konstrukcji nosnej).

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacijg
projektowg oraz podanymi wymaganiami we wczesniejszych rozdziatach. Zbrojenie podlega odbiorowi
przed betonowaniem.
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Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni,
— sprawdzenie wymiaréw,
— sprawdzenie masy,
— préba rozciggania,
— proba zginania na zimno.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac z réznych
miejsc kregu.
Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobierac
prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobow,

— 1 proébka na 50 m3 betonu,

— 3 prébki na dobe,

— 6 prébek na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo po jednej, rwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosé nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznaé¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.
W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Zamawiajgcego, spetnienie tego warunku
w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie
krotszym niz od 28 dni.
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu ukfadania
i zageszczania po 3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 préobek o ksztaicie nieregularnym, zgodnie
z normg PN-EN 206-1:2003.
Prébki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-
EN 206-1:2003.
Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukgji.
Dla okreslenia mrozoodporno$ci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania
betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm. Probki
nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN
206-1:2003.
Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycietych z konstrukgiji.
Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206-1:2003 liczba prébek reprezentujgcych
dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopiei wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6
prébek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100
mm.
Prébki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i badaé w okresie 28 dni wg normy PN-EN
206-1:2003.
Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukgji.
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Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
laboratoria lub inne uprawnione), a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Zamawiajgcemu
wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng normg i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegdéw technologicznych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru przy robotach betonowych i zelbetowych - 1 m3 kubatury stép fundamentowych, 1
m2, 1 t zbrojenie.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy
1. PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.
2. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zZelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne

i projektowanie.

3. PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Czes¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

5. PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu. Czes$¢ 3: Oznaczanie czasu wigzania i statosci
objetosci.

6. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

7. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

8. PN-EN 12620+A1:2008 Kruszywa do betonu

9. PN-EN 13055-1:2002 Kruszywa lekkie - Czes¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zapraw i zaczynu.

10. PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé.

11. PN-EN 12504-1:2001 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe — Wycinanie,
ocena i badanie wytrzymatosci na Sciskanie.

12. PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes$¢ 2: Badania nieniszczace -
Oznaczanie liczby odbicia.

13. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes¢ 3: Rusztowania ramowe.

14. PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

15. PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.

16. PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zzebrowane. Dodatkowe wymagania.

&
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-03 - Roboty izolacyjne
ROBOTY IZOLACYJNE - KOD CPV 45320000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
wykonaniu izolacji zwigzanych z remontu garazu w budynku Jednostki Ratowniczo-Gasniczej nr 4
PSP w Pyskowicach.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Technicznag
e izolacja pozioma posadzki na gruncie
¢ wykonanie docieplenie sufitu — z plyty z wetny mineralnej skalnej

1.3. Wymagania ogoéine
Wymagania ogodlne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Do wykonania izolacji nalezy uzy¢ nastepujgcych podstawowych materiatow:
e papa termozgrzewalna asfaltowa

e folia PE 0,3 mm

e plyta z wetny skalnej gr. 10 cm, wsp. przewodzenia ciepta 0,035 W/mK

3. SPRZET | MASZYNY
Do wykonywania roboét przy hydroizolacji nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

— do przygotowania podtoza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

— do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

— do nakfadania izolacji z mas powtokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczne
natryskiwacze materiatéw izolacyjnych,

— do ciecia tasm, wktadek zbrojgcych, materiatéw rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,

— do ukfadania materiatéw rolowych — urzgdzenia stuzgce do odwijania materiatéw izolacyjnych z
rolek

Sprzet stosowany do robot izolacyjnych powinien byé kompletny, sprawny i zaakceptowany przez stuzby
techniczne Inwestora.

4. SRODKI TRANSPORTU
Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach nalezy ustawia¢ réwnomiernie obok siebie na catej
powierzchni tadunkowej srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie
przewozu.
Ustawione wyroby w srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki. Potgczenia powinny zapewniac
stabilnos¢ i zwartos¢ tadunku oraz zabezpiecza¢ go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobow.
Wyroby nalezy zabezpiecza¢ przez:

— &ciste ich ustawienie w rzedach,

— wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi,

— usztywnienie rzedoéw za pomocg elementéw mocujgcych i rozpierajgcych,
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— taczenie rzedow w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomocg rozpor a w transporcie
drogowym za pomocg elementéw mocujgcych,

— usztywnienie blokéw za pomocg progéw.
W przypadku tadowania wyrobow dwuwarstwowo, goérng warstwe nalezy zabezpieczy¢ podobnie jak
dolna.
Typowe opakowania mogg by¢ przenoszone przez jedng osobe. Mozna je przewozi¢ dowolnymi
Srodkami transportu. Materiaty nalezy sktadowac¢ w zadaszonych magazynach. Nalezy sprawdzaé termin
waznosci produktu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania dotyczace podiozy pod hydroizolacje

Podtoza pod hydroizolacje powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania ogdlne:

e powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,

e powierzchnia powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka cementowego,
bez kawern, ubytkdéw, wypukiosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usuna¢, wypuktosci powyzej 2 mm
zlikwidowac¢ przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i zagtebienia o gtebokosci
powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wigkszej niz 2 mm wypetni¢ zaprawg naprawczg zalecang przez
producenta wyrobéw hydroizolacyjnych),

e potgczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o
promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokosci i wysokosci
co najmniej 5 cm od krawedzi (sposéb ich wykonania powinien by¢é zgodny z wymaganiami producenta
podanymi w aprobacie technicznej lub karcie technicznej przewidywanych do stosowania wyrobow
hydroizolacyjnych),

e podioze powinno byé suche (wilgotnos¢ nie przekraczajgca 5%) lub wilgotne odpowiednio do
wymagan producenta wyrobéw hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej (katalogowe)),

e odpowiednio do wymagan producenta wyrobdéw hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej podtoze nalezy zagruntowaé roztworem do gruntowania wiasciwym dla
rodzaju nakfadanej warstwy izolacyjnej. Powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna
by¢ catkowicie wyschnieta, a powtoka gruntujgca powinna by¢ réwnomiernie roziozona (ciggta) i
wykazywac dobrg przyczepnos¢ do podtoza.

5.2. Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywaé w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji
producenta materiatow izolacyjnych wykorzystywanych w robotach.

Najczesciej temperatury powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i
nie wyzsze od +35°C. Jednoczesnie temperatury otoczenia i podioza powinny by¢ co najmniej o 3°C
wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta
stosowanych preparatéw, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotno$ci powietrza
przekraczajgcej 85%. W przypadku koniecznosci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzyjajgcych
warunkoéw atmosferycznych takich jak za niska temperatura lub zbyt wysoka wilgotnosé powietrza roboty
nalezy przeprowadzaé¢ pod namiotem, stosujgc elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego
wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

5.4. Wymagania dotyczgce wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych

Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania ogoélne:

e stanowi¢ ciggly i szczelny uktad oddzielajgcy budynek lub jego cze$sé od wody lub pary wodnej
(wystepowanie zluszczen, zaciekow, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest
niedopuszczalne),
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e Scisle przylega¢ do izolowanego podtoza — nie powinny pekaé, a ich powierzchnia powinna by¢
gtadka, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

e izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposdb ciagty, przechodzi¢ w izolacje pionowa,

e rodzaj, grubos¢ i ilos¢ zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinna by¢é kazdorazowo
projektowana, przy uwzglednieniu istniejgcych warunkéw gruntowo-wodnych panujgcych w miejscu
posadowienia budynku oraz jego poziomu posadowienia,

e przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezgco (w trakcie naktadania kazdej
warstwy izolacyjnej) kontrolowa¢ zuzycie materiatu tzn. aplikowa¢ jedno opakowanie gotowego wyroby
na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza,

e niedopuszczalne jest tgczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobéw oddziatujgcych na
siebie w sposéb destrukcyjny,

e miejsca przebi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny by¢
uszczelnione w sposéb wykluczajgcy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

e w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny byé zastosowane odpowiednie
zabezpieczenia np. specjalne tasmy lub wkfadki dylatacyjne wbudowywane w trakcie betonowania
(wktadki powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu i o identycznym profilu na catej dtugosci
szczeliny).

5.5. Wykonanie izolacji

5.5.1. Izolacja posadzek

Pokrywana powierzchnia izolacjg przeciwwilgociowg musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu
i zanieczyszczen. Nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci i substancje zakitécajgce wigzanie, takie jak
pyly, oleje, tluszcze, resztki Srodkoéw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Zagtebienia
i mate uszkodzenia nalezy wyrownac¢, a wieksze ubytki wypetni¢, zgodnie z zaleceniami dotyczgcymi
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Pape zgrzewamy z zastosowaniem zaktadek o szerokosci ok. 10 cm.

Folia PE gr.0,3 mm

5.5.2. Docieplenie sufitu

Przygotowanie podtoza

Podtoza przeznaczone do przyklejania izolacji muszg by¢ czyste, suche i nosne. Zanieczyszczenia oraz
wszelkie substancje zmniejszajgce przyczepnosé, w tym tez nasgczenia olejem szalunkowym, muszg
zosta¢ usuniete. Podioza chionne i stabo zwigzane powinny by¢ oczyszczone i zagruntowane srodkami
gteboko penetrujgcymi nie tworzgcymi na powierzchni btony.

W celu sprawdzenia prawidtowosci przygotowania podtoza zaleca sie wykonaé kontrolne przyklejenie
prébek stosowanej izolacji o wym. 10 cm x 10 cm z warstwg kleju nie przekraczajgcg 1 cm. Przy
prawidtowym przygotowaniu poditoza i odpowiedniej jakosci kleju, przy zatozeniu ze temperatura
otoczenia wynosi ok. 20° C a wilgotno$¢ powietrza nie przekracza 60%.

Montaz ptyt termoizolacyjnych

Ptyty nalezy przyklei¢ zaprawg majgca dobrg przyczepnos¢ do nosnych, zwartych, suchych i wolnych od
substancji przeciw przyczepnosciowych (takich jak ttuszcze, bitumy, pyty) powierzchni muréw, tynkow
i betondw. Nalezy sprawdzi¢ przyczepno$¢ istniejgcych tynkéw i powtok malarskich. ,Gtuche” tynki trzeba
odku¢. Ubytki i nieréwnosci podioza powyzej 20 mm nalezy wypeini¢ zaprawg cem.-wap. Zabrudzenia,
resztki substancji antyadhezyjnych, paroszczelne powtoki malarskie i powtoki o niskiej przyczepnosci do
poditoza nalezy usung¢ catkowicie, np. za pomocg myjek cisnieniowych. Stare, nie otynkowane mury,
odpowiednio mocne tynki i powioki malarskie nalezy obmies¢ z kurzu, a potem umy¢ wodg pod
cisnieniem i pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia.

Celem wzmocnienia podtoza nalezy zastosowac srodek gruntujgcy i pozostawi¢ go do wyschniecia przez
€O najmniej 4 godziny.

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywaé zaprawe i mieszaé za pomocg wiertarki
rz mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.
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Gotowg zaprawe nalezy nakitadac¢ kielnig po obwodzie plyty pasmem szerokosci 3 - 4 cm kilkoma
plackami o srednicy ok. 8 cm. Bezzwtocznie przytozyé ptyte do Sciany i docisng¢ uderzeniami dtugiej
pacy. Prawidlowo natozona zaprawa, po docisnieciu ptyty, pokrywa minimum 40 % jej powierzchni. W
przypadku rownych, gtadkich podtozy, zaprawe mozna naktada¢ na ptyty za pomocg pacy zebatej (zeby
10-12 mm). Piyty z welny skalnej nalezy mocowac $cisle jedna przy drugiej, w jednej ptaszczyznie,
z zachowaniem mijankowego uktadu stykow pionowych.

Po zwigzaniu zaprawy (po ok. 2 dniach), ptyty mozna szlifowaé papierem $ciernym i przystgpi¢ do
koniecznego, dodatkowego mocowania tgcznikami mechanicznymi. llos¢ tgcznikéw powinna wynosié: na
ptaszczyznach sufitu minimum 4 szt./m?2

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robot hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole przygotowanego podioza.

6.2. Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku podtozy:

e betonowych — zgodno$¢ wykonywania z dokumentacjg projektowag i odpowiednimi szczegotowymi
specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymato$¢ i réwnos¢ podkiadoéw, czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, dopuszczalna wilgotno$¢ i temperatura podtoza, zabezpieczenie
antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych,

Niezaleznie od rodzaju podioza kontroli ponadto podlegaja:

e styki r6znych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety
i sfazowania),

o dodatkowe wymagania dotyczgce przygotowania podtozy deklarowane przez producenta materiatow
hydroizolacyjnych, w tym dotyczgce gruntowania podfoza.

Wyglad powierzchni podioza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podifoza nalezy przeprowadzi¢ za pomocg faty
o dtugosci 2,0 m, przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 podtoza i przez pomiar
jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1 mm, na zgodno$é z wymaganiami specyfikacji technicznej.
Wypuktosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinny by¢ nie wigksze niz 2 mm. Pekniecia na
powierzchni o szerokosci powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione. Zapylenie powierzchni nalezy oceni¢
przez przetarcie powierzchni suchg, czystg reka.

Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami
szczegotowej specyfikacji technicznej.

Wilgotnos¢ i temperature podioza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow
(wilgotnosciomierz, termometr).

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot hydroizolacyjnych
z dokumentacjg projektowg, szczegdtowa specyfikacjg techniczng i instrukcjami producentéw wyrobow
stosowanych do izolacji. W odniesieniu do izolacji wielowarstwowych badania te powinny by¢
przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

e przestrzegania warunkéw prowadzenia prac hydroizolacyjnych,

e poprawnosci zagruntowania podiozy oraz wykonania poszczegdélnych warstw w sposdb
zapewniajacy ich ciggtosc i szczelnosé,

e poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,

e poprawnos$ci obrobienia przebi¢ i przejs¢ przewododw, rur lub innych elementéw budowlanych przez
izolacje,

e na biezgco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, iloéci zuzywanych materiatéw izolacyjnych,
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e przestrzegania pozostatych wymagan dotyczgcych wykonania robot hydroizolacyjnych podanych
w szczegotowej specyfikacji technicznej, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych materiatow, ilosci
i grubosci nanoszonych warstw, wielkosci zaktadéw, doktadnosci sklejenia poszczegdlinych warstw itp.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot hydroizolacyjnych, w szczegdélnosci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg, SST i wprowadzonymi zmianami, ktdére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

e prawidlowosci przygotowania podtozy,

e prawidlowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych
i dociskowych,

e sposobu wykonania i uszczelnienia przebic¢ i przej$¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i
zakohczen krawedzi izolacji oraz obrébek blacharskich hydroizolaciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne sg wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
roboét i w trakcie ich wykonywania.

Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé¢ po ich catkowitym
wyschnieciu i utwardzeniu.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuije:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebi¢ i dylatacji oraz zakonczen
krawedzi izolacji),

e sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,

e sprawdzenie szczelnosci izolaciji,

e sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

e sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w szczegdtowej specyfikacji techniczne;.
Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20
m?2 powierzchni zaizolowanej lub metodg niszczgcg okreslong w PN-92/B-01814.

Przy opukiwaniu mitotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek Swiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu
izolacji z podtozem.

Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokonaé metodami
nieniszczacymi w trakcie ich naktadania (20 punktéw kontrolnych na obiekt lub 100 m? izolowanej
powierzchni) lub niszczgcymi (poprzez wyciecie probek) po ich wyschnigciu, wykonujgc co najmniej
1 pomiar na 25 m2 powtoki lecz nie mniej niz 5 na jednym obiekcie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru izolacji przeciwwilgociowej jest m? wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacjg
projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru robét zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10.

Normy
1.

PN-EN 13969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwodnej elementéw podziemnych — Definicje i wlasciwosci.

PN-EN 13164:2003 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana A1).

PN-69/B-10260 - Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24006:1997 - Masa asfaltowo-kauczukowa.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-04 - Sufity podwieszane
INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH - KOD CPV 45421146-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét dot.
wykonczenia sufitdw dot. remontu garazu w budynku Jednostki Ratowniczo-Gasniczej nr 4 PSP w
Pyskowicach.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej dotyczg prowadzenia robét przy:

e wykonaniu sufitbw kasetonowych

1.3. Wymagania ogoéine

Wymagania ogodlne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Materiaty potrzebne do wykonania robét w powyzszym zakresie:

e plyty kasetonowe z wetny mineralnej 600x600x15mm - wymagania zgodnie z normg EN-13964. Typ
krawedzi Board, kolor biaty, klas ogniowa A2, odpornos$¢ na wilgo¢ do 95%

e Profile stalowe zimnogiete

e Do wykonania rusztow $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z
blachy stalowej, ocynkowanej. Powinny one by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg
powtokg cynkowg (nanoszong ogniowo)

e Akcesoria stalowe stuzg do tgczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- tgczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢é wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych.

3. SPRZET | MASZYNY
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wplywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.
Sprzet niezbedny do wykonania prac w w/w zakresie:
e noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi
ptyty
e pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych
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e sprzet do instalacji konstrukcji nosnej: Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektéw
pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie
z zaleceniami producentéw)

e narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

e narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego: Nozyce do
blachy (prawe/ lewe Ilub uniwersalne), podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci
podwieszenia)

e narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikaciji) poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie.

4. SRODKI TRANSPORTU

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji producenta
i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy woézka widlowego o
udzwigu min. 200kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Sktadowanie materiatdbw powinno odbywa¢ sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.

. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkgiji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Przed przystgpieniem do prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
i odpaddw.

Plyty kasetonowe z welny mineralnej

Potaczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi

Listwa wykonczeniowa powinna byé przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie
za pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy sie upewni¢, czy
sgsiadujgce listwy przyscienne $cisle do siebie przylegaja, a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje
poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna
zalecana diugo$¢ listwy wynosi 3000 mm.

Potaczenia pomiedzy sufitem, a tukowatymi powierzchniami pionowymi

Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wtasciwg metodg. Nalezy jg
zamontowa¢ zgodnie z opisem z poprzedniego punktu. Narozniki Listwy przyscienne powinny byc¢
przyciete (zwykle pod katem 459 oraz $cisle dopasowane na wszystkich potgczeniach naroznych.
Potaczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew mogg sie nakfada¢, jezeli nie
istniejg inne specyficzne zalecenia.

Konstrukcja nosna
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Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, plyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam,
gdzie to mozliwe, szerokos¢ skrajnych pltyt powinna przekracza¢ 200 mm. Gdérne konce zawiesi powinny
by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji nosnej
budynku). Dolne konice powinny by¢é zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm.
Profile nosne powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 900 mm dla uzyskania siatki
modularnej 900mm x 900mm i stosowania ptyt o wymiarach 900x900 mm), na odpowiedniej wysokosci
i wypoziomowane. Potgczenia pomiedzy profilami nosnymi powinny byé naprzemian legte (nie mogag
znajdowaé sie w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach nosnych
w odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegtos$¢ pierwszego wieszaka od
sciany (lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm. Mogg by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac
ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriow montowanych zaréwno nad jak i podwieszanych pod
konstrukcja sufitu.

Siatka modularna 600x600 mm

Utworzy¢ tak jak siatke modularng 1200x600mm. Dodatkowo umiesci¢ profile poprzeczne (600mm)
réwnolegle do profili nosnych, pomiedzy zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi o dtugosci
1200 mm. Konce profili 600 mm winny by¢ umieszczone posrodku profili 1200 mm.

Montaz ptyt

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Widoczne pfaszczyzny przeciecia nalezy
pomalowac¢ farbami do malowania brzegow.

Odpornosé na korozje

System montazu gwarantuje diugg zywotnos¢ sufitu. Jednakze jest on réwniez dostepny w specjalnej
wersji, 0 wzmochionej odpornosci na korozje, zalecanej do stosowania w wilgotnym srodowisku, np. nad
basenami.

Akcesoria

¢ Klipsy mocujgce - rozmaite typy klipséw mocujgcych, przytrzymujacych ptyty i zabezpieczajgcych
mogg by¢ stosowane. Stosowanie klipséw mocujgcych zalecane jest w matych pomieszczeniach,
halach wejsciowych, klatkach schodowych oraz miejscach narazonych na réznice cisnienia
powietrza pomiedzy pomieszczeniem a przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszanym.
Montaz klipsoéw jest réwniez zalecany w pomieszczeniach, gdzie do mycia ptyt uzywa sie wody
pod ciSnieniem. Najcze$ciej stosuje sie dwa klipsy na krawedzi pityty dt. 600 mm i trzy na
krawedzi dt. 1200 mm.

e Zawiesia - regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otworéw w profilach
nosnych. Regulowane zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane
do profili nodnych tak, aby ich nizsze konce byly umieszczone w tym samym kierunku.

Mocowanie do stropu - elementy (Sruby, wkrety, kofki) stuzgce mocowaniu wieszakéw do stropu sa
dostepne u specjalistycznych dostawcow. Nalezy zawsze stosowac dostosowany do konstrukcji stropu
typ mocowania oraz upewnic sie, ze posiada on wystarczajgcg wytrzymato$¢ na wyrywanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Czestotliwosé oraz zakres badah materiatbw powinna byé zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia
0 jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegdélnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatéw:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancjg),

- wilgotnosé i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,
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— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatdw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanej obudowy $ciany, $cianki dziatowej i sufitu podwieszanego.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaly opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy

1.

ok owbn

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

19.

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu U na szkielety scian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu C na szkielety Scian dziatowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggly
do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty
do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztagcznych ze stali nierdzewnych.

. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i

metody badan.

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornosc¢ na korozje. Wymagania i metody badan

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci.

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci.

PN-EN I1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje.

PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty z zywic
termoutwardzalnych. Wymagania.

PN-EN 438-2:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty z zywic
termoutwardzalnych. Oznaczanie wtasciwosci.

PN-EN ISO 75-3:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia pod obcigzeniem.
Laminaty termoutwardzalne o duzej wytrzymatosci i tworzywa sztuczne wzmocnione dtugimi
widknami.

PN-88/P-04950 Metody badan wyrobdow witdkienniczych. Laminaty widkiennicze i widkniny.
Wyznaczanie sity rozwarstwiania.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-05 - Roboty tynkarskie
ROBOTY W ZAKRESIE OKLADZINY TYNKOWEJ - KOD CPV 45324000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
tynkarskich dot. remontu garazu w budynku Jednostki Ratowniczo-Gasniczej nr 4 PSP w
Pyskowicach.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Technicznag

¢ wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych,
e wykonanie tynkéw gipsowych,
e gtadzie gipsowe.

1.3. Wymagania ogélne

Wymagania ogolne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Gtéwne materiaty wystepujgce przy pracach tynkarskich:

e do przygotowywania zapraw i skraplania podioza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Materiaty budowlane. Woda zarobowa". Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna,

e wapno suchogaszone (hydratyzowane),

e piasek wchodzacy w sktad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych, czysty
bez itu, gliny i ziemi ro$linnej.

e gips.

Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych:

e przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

o do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

o do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé¢ cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002.
Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyc¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

e skfad objetosciowych skftadnikow zapraw nalezy dobiera¢é doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

o materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
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ocen technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobow
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.
e wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.
o Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.
Przed przystgpieniem do wykonywania tynkoéw stosowacC nalezy réwniez emulsje — impregnaty
przeznaczone do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych
i ostabionych poditozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, pityt cementowych, gipsowych i
gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja powinna by¢
doskonatym $rodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, posadzki, podkfadu
podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna by¢ impregnatem produkowanym jako gotowa do
uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnika¢ silnie w gtab
podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej powierzchni.
Emulsja winna regulowac proces chtonnosci podtoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody
z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych.
Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie
zaktadanych parametrow technicznych, w tym przyczepnosci.

3. SPRZET | MASZYNY
Wykonawca przystepujacy do prac tynkarskich powinien posiadac nastepujgcy sprzet i narzedzia:
e do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, mtotki, szczotki druciane,
urzadzenia do skuwania, frezowania, srutowania i do szlifowania powierzchni betonowych,
e do przygotowania zapraw — mieszarka lub betoniarka wolnospadowa, naczynia i mieszadto na
wolnoobrotowej wiertarce
e do nakfadania zapraw — agregat tynkarski, sprezarka, pompa, koncéwka natryskowa.

4. SRODKI TRANSPORTU

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem;

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych;
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwia¢ zabezpieczenie
tych wyrobdéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podtoza pod tynki

Powierzchnie pod tynki powinny zapewnia¢ dobrg przyczepnos¢ zaprawy do poditoza, byé¢ trwate,
sztywne i nie zmienia¢ wymiaréw (np. przez ugiecie). Powinny by¢ réwne, aby unikng¢ zbytecznego
pogrubienia tynku. Miejsca, w ktérych istniejgce tynki sg stabe, odparzone i nierbwne nalezy zbi¢ i
odpowiednio przygotowa¢ pod naprawe. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskrobac
na gtebokos¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastosowaé specjalne $rodki zapewniajgce nalezytg
przyczepnos¢ tynku do podifoza. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg
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powierzchnie muru nalezy zwilzyé wodg. Miejsca korozji biologicznej w budynku oczysci¢ preparatem
antygrzybicznym i przeciwplesniowym

Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robét tynkowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie, w takiej ilosci
by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa gipsowa powinna
by¢ zuzyta zaraz po zarobieniu wodg. Zaprawa powinna by¢ tatwa do przygotowania, to jest dostatecznie
urabialna. Do zapraw nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna
odpowiadaé wymaganiom podanym czesci dot. materiatéw.

Zaprawa Qgipsowo — wapienna

Do odmierzonej ilosci wody w mieszarce nalezy dodawac¢ piasek i wapno mieszajac kazdy z dodawanych
sktadnikéw po 1 minucie od chwili wrzucenia go do mieszarki, a nastepnie nalezy dodac gips i catosé
miesza¢ do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. Mieszanie w mieszarce do chwili zatadowania do
mieszarki ostatniego sktadnika nie powinno trwac¢ krécej niz 2 minuty. Mieszanie mechaniczne nie
powinno trwac¢ dtuzej niz 5 minut. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowaé w zaleznosci od
przeznaczenia. Sposéb dozowania zaprawy i jej stosowanie powinny by¢ zgodne z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot oraz swiadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w
budownictwie.

Tynki cementowo wapienne

Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sklada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykonac¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Uktadanie tynkow

Uktadanie tynkow sktada sie z nastepujacych faz:

a) wyznaczenie powierzchni tynku (tzw. natrysku lub szprycy)
b) wykonanie narzutu

c) wykonanie gtadzi, czyli ostatniej warstwy tynku

d) wykonanie faktury na ostatniej warstwie tynku.

Tynkowanie mechaniczne

Kolejnos¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkdéw na oczyszczonym i przygotowanym
podtozu jest nastepujaca:

1) wyznaczenie lica powierzchni tynku,

2) mechaniczne wykonanie obrzutki,

3) mechaniczne wykonanie narzutow,

4) mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,

5) reczne wykanczanie tynkow, tj. wykonanie osciezy, gzymsow, wyskokow itp.

Technologia tynkowania mechanicznego

Nie nalezy stosowa¢ wypraw z gipsu tynkarskiego w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej wiekszej
niz 70%. Kolejnos¢ czynnosci przy wykonywaniu wypraw powinna by¢ nastepujaca:

1) narzut zaprawy za pomocg koncéwki tynkarskiej agregatu,

2) Sciggniecie i wyrdwnanie narzutu z grubsza za pomocg aluminiowych tat,

3) wyréwnanie powierzchni wyprawy z rownoczesnym cyklinowaniem za pomocg pac — cykliniarek

4) ostateczne wyrownanie powierzchni pacami elastycznymi.

Do mechanicznego wykonywania wypraw z gipsu tynkarskiego nalezy stosowaé agregaty tynkarskie z
pompami $limakowymi, dostosowane do ttoczenia zapraw o konsystencji gestoplastycznej zawierajgce;j
miekki wypetniacz. Sposob dozowania zaprawy i jej stosowanie powinny by¢ zgodne z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdt oraz $wiadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w
budownictwie.
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Organizacja robét tynkowych

Do wykonywania tynkéw wewnetrznych mozna w zasadzie przystapi¢ dopiero po:
a) wykonaniu $cianek dziatowych,

b) obsadzeniu stolarki, przy czym powinna ona by¢ nalezycie zabezpieczona,

c) zatozeniu rurowan do elektrycznej instalacji podtynkowe;j,

d) zamurowaniu bruzd do przewodoéw wodociggowych i kanalizacyjnych, c.o., itp.

Srednia dobowa temperatura tynkowanego elementu (pomieszczenia) powinna wynosié co najmniej +
5°C, a najnizsza temperatura 0°C. Przed przystgpieniem do robot nalezy wykonaé wszystkie roboty
przygotowawcze.

Warunki BHP przy tynkowaniu mechanicznym

Operatorzy obstugujacy koncowki tynkarskie oraz pozostali cztonkowie zespotu podczas pracy powinni
by¢ zaopatrzeni w okulary ochronne i rekawice. Po zainstalowaniu agregatu tynkarskiego nalezy
przeprowadzi¢ probe wodng catego urzgdzenia w ciggu kilkunastu minut pod cisnieniem 1,0 lub 1,5 MPa
w zaleznosci od rodzaju pomp. Z wynikdw préb nalezy sporzadzi¢ protokdt, ktéry stanowi zatgcznik do
raportu pracy agregatu. Wytgcznik powinien by¢ zawsze zakryty obudowg, a podtagczenie silnika do sieci
elektrycznej nalezy wykonywaé przy udziale elektryka budowy. Praca silnika bez uziemienia jest
niedozwolona.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtozy.
Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych
przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentoéw towarzyszacych wysylce materiatéw przez dostawce,
potwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej robot tynkowych.
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,
b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,
c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,
f)  chionnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
g) obecnos$é wykwitow — poprzez ocene wygladu,
h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
Badania w czasie odbioru robdét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot tynkowych, w szczegodlnosci w zakresie:
e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegbétowg) wraz
z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
e prawidtowosci przygotowania podtoza,
e prawidtowos$ci wykonania tynkéw zwyktych.
— Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce
wykonanych robat.
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7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych Scian oblicza sie¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do
spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkow stropow pfaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady dotyczace odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady dotyczgce rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy
1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes$¢ 3: Rusztowania ramowe.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce cementéw

powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

8. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

9. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

ok wbd

N o
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-06 - Roboty malarskie
ROBOTY MALARSKIE - KOD CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich dot. remontu garazu w budynku Jednostki Ratowniczo-Gasniczej nr 4 PSP w
Pyskowicach.

1.2. Zakres robo6t objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robot
malarskich

1.3. Wymagania ogoéine

Wymagania ogodlne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Do malowania S$cian stosowac farby akrylowe oraz lakier lamperyjny . Kolor wedlug wytycznych
Zamawiajgcego. Rozcienczanie tego rodzaju farb za pomocg wody.

Farby powinny by¢ pakowane w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe i przechowywane w temperaturze
min. +5°C.

Srodki gruntujgce: zalecane przez producenta zastosowanych farb.

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— srodek grzybobdjczy do czyszczenia Scian,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie w/w materialy muszg mie¢ witasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich krajowych ocen technicznych bgdz PN.
Materiaty i wyroby do robo6t malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

e sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej,

e sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknig¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

e spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

e producent dostarczyt dokumenty sSwiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

e niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajagcym z Ustawy
o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84
z pézn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane
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zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171
z pdzn. zmianami),

e opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane
w rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pd6zn.
zmianami),

e spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
malarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

3. SPRZET | MASZYNY

Roboty malarskie mozna wykonywac¢ przy uzyciu pedzli, watkdow lub aparatéw natryskowych.

4. SRODKI TRANSPORTU

Transport materiatéw do rob6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywa¢ samochoddw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie Sciany i sufity w budynku nalezy zagruntowa¢ a nastepnie pomalowaé dwukrotnie farbg
akrylows.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakohczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze ona spasc¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonac¢ po:

— catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym ufozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i $cianach,

— wykonaniu podfozy pod posadzki,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby.
Podioza posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac odpowiednie preparaty.
Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjgcych
i dezynfekujgcych.
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Powioki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita,
bez smug i plam. Powierzchnia powiok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

Elementy budynku, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabrudzeniem farbami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Farby i Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadac okreslonym normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich terminy przydatnosci
do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszanine.
W przypadku farb ciektych niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

— skoagulowane spoiwo,

— nieroztarte pigmenty,

— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),

—  kozuch,

— $lady plesni,

— trwalty, nie dajgcy sie wymiesza¢ osad,

— nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

— obce wtrgcenia,

— zapach gnilny.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: dla farb
emulsyjnych - nie wczesniej niz po 7 dniach,

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od + 5°C i przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powioki czesciowo lub
catkowicie i wykonac je powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru dla robét malarskich jest m2.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady dotyczgce rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy
1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
2. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes$¢ 3: Rusztowania ramowe.
3. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
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	2. MATERIAŁY
	− środki do odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoża,
	− środek grzybobójczy do czyszczenia ścian,
	− kity i masy szpachlowe do naprawy podłoża.

	6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
	− czy dostawca dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobów używanych w robotach malarskich terminy przydatności do użycia podane na opakowaniach,
	− wygląd zewnętrzny farby w każdym opakowaniu.
	− skoagulowane spoiwo,
	− nieroztarte pigmenty,
	− grudki wypełniaczy (z wyjątkiem niektórych farb strukturalnych),
	− kożuch,
	− ślady pleśni,
	− trwały, nie dający się wymieszać osad,
	− nadmierne, utrzymujące się spienienie,
	− obce wtrącenia,
	− zapach gnilny.
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