Ogrodzenie z siatki D.07.06.01

D.07.06.01 - OGRODZENIE PANELOWE Z SIATKI METALOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczac wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem ogrodzenia panelowego z siatki metalowej wysokosci 1,80 m wokét zbiornika gazu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest materiatem stosowanym jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot dla zadania pt.: " Remont drég wojewddzkich nr 385 i 396 w Ziebicach na
odcinkach ul. Watowej, Wroctawskiej i Sportowej.".

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem ogrodzenia
panelowego z siatki metalowej wysokosci 1,80 m wokot zbiornika gazu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie drogowe - przegroda fizyczna, chronigca przed przedostawaniem si¢ na jezdnie niepozadanych intruzéw spoza
pasa drogowego, t. ludzi, zwierzat i pojazdéw, mogacych niebezpiecznie zaktoci¢ ruch na drodze.

1.4.2. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu o réznym sposobie jego splotu (ptdciennym, skosnym), pleciona z ptaskich i
okragtych spirali, zgrzewana, skrecana oraz kombinowana (harfowa, petlowa, pétpetlowa), o réznych wielko$ciach oczek.

1.4.3. Siatka pleciona slimakowa - siatka o0 oczkach kwadratowych, pleciona z ptaskich spiral wykonanych z drutu okragtego.

1.4.4. Siatka bezwezetkowa z polietylenu - siatka z krzyzujacych sie nitek tworzacych oczka zblizone ksztattem do rombu,
wykonanych z polietylenu z dodatkiem koncentratéw barwnych.

1.4.5. Ogrodzenie z prefabrykatow zelbetowych - elementy Zelbetowe stupéw i desek petnych oraz azurowych umozliwiajace
budowe ogrodzen o réznej wysokosci.

1.4.6. Drut kolczasty - zyta skrecona z dwoch drutow ocynkowanych, na ktérej znajdujg sie w statych odstepach nie przesuwajace
sie kolki.

1.4.7. Stalowa linka usztywniajaca - rownomiernie skrecone splotki z drutu okragtego tworzace line stalowa.

1.4.8. Droga technologiczna - pas terenu, potozony miedzy krawedzig nasypu lub wykopu a ogrodzeniem drogi, pozwalajacy na
mechaniczng obstuge skarp i urzadzen drogowych. Szeroko$¢ drogi technologicznej zwykle wynosi 3 m, a jej geometria pozioma i
pionowa powinna zapewni¢ poruszanie si¢ sprzetu utrzymaniowego z predkoscig 10 km/h, przy najwiekszym pochyleniu stoku do
15°.

1.4.9. Wysokos$¢ ogrodzenia - odlegto$¢ miedzy poziomem terenu a najwyzszym punktem ogrodzenia. W przypadku lokalizacji
ogrodzenia na stoku, wysoko$¢ te okre$la sie w odlegtosci 0,5 m od osi ogrodzenia, w kierunku od drogi.

1.4.3. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robo6t

Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu ogrodzen, objetych niniejszg ST, sg;
- siatka ogrodzeniowa,
- stupki metalowe i elementy potaczeniowe,
- bramy i furtki,
- beton i jego sktadniki,
- fundamenty prefabrykowane pod stupki,
- materiaty do malowania i renowacji powtok malarskich
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2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1. Siatki metalowe
2.3.1.1. Siatka pleciona slimakowa

Siatka pleciona slimakowa (przyktad: zatacznik 11.1, pkt 11.1.2.a) powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez
BN-83/5032-02, podanym w tablicach 1 2.

Dlugos¢ dostarczanej przez producenta siatki, zwinietej w rolke, powinna wynosi¢ od 10 do 25 m. Odchytki diugosci nie
powinny przekracza¢ + 0,1 m dla wielkosci 30 oraz + 0,2 m dla siatek wielkosci od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna by¢ gtadka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecen. Spirala powinna by¢ wykonana z jednego
odcinka drutu. Splecenie siatki powinno by¢ przeprowadzone przez potaczenie spirali wszystkimi zwojami. Koice spirali z obydwu
stron powinny by¢ réwno obciete w odlegtosci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach nalezy przechowywaé¢ w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych
korodujaco.

Drut w siatce powinien by¢ okragty, cynkowany, ze stali ST1 wedtug PN-M-80026. Dopuszcza sie pokrywanie drutu innymi
powlokami, pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera. Wytrzymato$¢ drutu na rozcigganie powinna wynosi¢ co najmniej 588
MPa (dopuszcza si¢ wytrzymato$¢ od 412 do 588 MPa pod warunkiem akceptacji przez Inzyniera.

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominalna $rednica drutu i masa siatki plecionej slimakowej wedtug BN-83/5032-02

Wielkos¢ Nominalny wymiar oczka Nominalna Orientacyjna
I _ | $rednica drutu mm masa 1 m2
sl wymiarboku | ke stk kg
oczka

2,0 1,9

30 30 +2,1 2,2 2,4
2,3 2,6
2,2 1,8
24 21

40 40 +28 25 22
2,6 24
2,0 1,2
2,5 1,8
2,7 2,2

50 50 +28 2,8 2,3
29 25
3,0 2,7
3.1 2,8
3,2 2,9
2,5 1,4
28 1,7

60 60 +34 3,0 2,1
35 49
40 50
3,0 1,8

70 70 +34 3,5 24
4,0 3,0

Odchytki prostopadto$ci ksztattu bokéw oczka nie powinny przekraczac + 10e.

Tablica 2. Szeroko$¢ siatki plecionej slimakowej dostarczanej przez producenta, wedtg BN-83/5032-02

Wielkos¢ Szeroko$¢ siatki, mm
siatki (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysoko$¢ siatki)
30 1500 1750
0d40do 70 1500 1750 2000 2250 2500

Uwagi do tablicy 2:

1. Szeroko$¢ siatki mierzy sie tacznie z wystajacymi koricami drutéw.

2. Dopuszczalne odchytki szerokosci siatki nie powinny przekracza¢ + 0,6 dtugo$ci boku oczka

3. Po porozumieniu miedzy producentem i odbiorcg dopuszcza sie wykonanie siatek o innych
szeroko$ciach
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Najmniejsza nominalna $rednica drutu w siatce powinna wynosi¢ 2 mm. Odchytki $rednic drutdw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchytki $rednic drutéw w siatce plecionej Slimakowej, wedtug PN-M-80026

Nominalna srednica drutu, mm Dopuszczalna odchytka drutu ocynkowanego, mm
od 2,0 do 3,0 +0,08 -0,03
od 3,1do 4,0 +0,10 -0,04

Drut powinien by¢ ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z wyzszg, doktadnoscig ocynkowania, okreslong zgodnie z PN-M-
80026 (tablica 4).

Tablica 4. Grubo$¢ powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego, w siatce plecionej Slimakowej, wg PN-M-80026

Srednica drutu, mm Minimalna ilo$¢ cynku, g/m2
0d2,0do 2,5 70
od 2,51 do 3,6 80
od 3,61do 4,0 90

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M-80026 na zadanie odbiorcy, ma obowigzek wystawi¢ zaswiadczenie
zawierajace m.in. wyniki przeprowadzonych badan, w tym sprawdzenia grubo$ci powtoki cynkowej wedtug PN-M-80006.

2.3.1.2. Siatki metalowe innych typow

Siatki metalowe innych typow, jak np. siatka zwijana z drutu, siatka o splocie tkackim, siatka jednolita z cietej blachy
stalowej (przyktady: zatacznik 11.1, pkt 11.1.2), siatka zgrzewana, siatki skrecane z réznymi ksztattami oczek, siatka w ramach
stalowych (przyktad: zatacznik 11.1, pkt 11.1.4), itp. powinny odpowiada¢é wymaganiom okreslonym w punkcie 2.3.1.1 niniejsze;
OST, z wyjatkiem zalecen nawigzujacych bezposrednio do cech siatki plecionej limakowe;.

Wszystkie odstepstwa i zmiany w stosunku do wymagan okre$lonych w p. 2.3.1.1 Wykonawca powinien przedstawi¢ do
akceptaciji Inzyniera.

2.3.2. Siatka z tworzywa sztucznego (z polietylenu)

Siatka z tworzywa sztucznego, bezwezetkowa ciezka z polietylenu, powinna odpowiadaé wymaganiom okre$lonym przez
BN-80/6366-02 i podanym w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania dla siatki ogrodzeniowej z polietylenu, wedtug BN-80/6366-02

Typ siatki 301 302
Surowiec polietylen duzej gestosci
;S\;?A:;ll:gzgrlsﬁrt]kgg?orgzeniu - wysokos¢) 1300 1500
Dopuszczalne odchytki szerokosci, mm +30 +30
Kat oczka, stopni 90 90
Dopuszczalne odchytki kata oczka, stopni +5 +5
Masa siatki, g/m 600 +50 700 +£50

Diugo$é, dostarczonej przez producenta, siatki zwinietej w rolke powinna wynosi¢ 25 + 0,5 m, przy czym rolki powinny by¢
§cisle i rowno nawiniete. Dopuszcza sie rolki ztozone z dwéch odcinkéw siatki, przy czym odcinek nie moze by¢ krétszy od 5 m.

Siatke bezwezetkowa cigzkq z tworzywa sztucznego nalezy przechowywaé w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzewczych. W czasie sktadowania rolki nie moga by¢ uktadane na krzyz.

2.3.3. Liny stalowe

Stalowe linki usztywniajgce siatke ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym przez PN-M-80201 i PN-M-
80202.

Druty w splocie liny powinny do siebie $ciSle przylegaé, by¢ réwno naciggniete, nie powinny krzyzowaé sie w
poszczegdlnych warstwach. Nie powinno by¢ drutéw luznych. Konice drutéw powinny by¢ taczone przez zgrzewanie doczotowe lub
lutowanie mosigdzem. Migjsca faczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinny by¢ kruche i posiada¢ zgrubienia i Scienienia.
Odlegto$¢ miedzy poszczego6lnymi miejscami faczenia drutdw zwijanych w jednej operacii nie powinna by¢ mniejsza niz 500-krotna
$rednica splotki

P.U.H. DROG-MEN 253



Ogrodzenie z siatki D.07.06.01

2.3.2. Wymagania dla elementéw potaczeniowych do mocowania elementéw ogrodzen

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy potgczeniowe przewidziane do mocowania migdzy sobg, elementéw
ogrodzen jak: Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byC czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

2.3.3.4. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa lub Inzynier przewidujg wykonanie spawanych potaczen elementéw ogrodzenia, to drut
spawalniczy powinien spetnia¢c wymagania PN-M-69420, odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-tienowego lub innego
zaakceptowanego przez Inzyniera. Srednica drutu powinna wynosié potowe grubosci elementow faczonych lub od 6 do 8 mm, gdy
elementy taczone sg grubsze niz 15 mm. Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub smaréw

2.3.3.5. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona byé z cynku o
czystosci nie mniejszej niz 99,5%. Powierzchnia powfoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona
wykazywa¢ widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

2.4 Beton

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ ukiadu oraz bezpieczefstwo konstrukcji. Deskowanie powinno
by¢ skonstruowane w sposob umozliwiajacy fatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem masg betonowa, deskowanie
powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy betonowej, mozliwos¢ znieksztatcen lub odchylen w betonowane;
konstrukcji. Klasa betonu - jesli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, powinna by¢ B 20. Beton powinien odpowiada¢
wymaganiom PN-B-06250 06250 jak dla betonu narazonego na wptywy atmosferyczne tj. nasigkliwosci nie wigkszej niz 5 %.
Sktadnikami betonu sa: cement, kruszywo, woda i domieszki. Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim
klasy co najmniej ,32,5", odpowiadajacym wymaganiom PN-EN-197-1. Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z
kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywa tamanego i otoczakéw) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712. Woda
powinna by¢ ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitng,

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania ogrodzenia

Ustawienie ogrodzenia wykonuje si¢ w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego, jak: szpadle, dragi
stalowe, mtotki, obcegi, wyciagarki do napinania linek i siatki, itp.
Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowaé: $rodki transportu, zurawie
samochodowe, ew. wiertnice do wykonywania dotow pod stupki, mate betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw
betonowych ,na mokro”, przewoZzne zbiorniki do wody, sprzet spawalniczy, itp., pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Panele ogrodzeniowe nalezy przewozi¢ $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych jg przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.

Stupki przewozi¢ mozna dowolnymi $rodkami transportu. W przypadku zatadowania na $rodek transportu wiecej niz jednej
partii stupkéw nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami
mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu palet, opakowania powinny byé zabezpieczone przed przemieszczaniem
sie, np. za pomocag tasmy stalowej lub folii termokurczliwe;.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozic w warunkach zabezpieczajacych przed korozja, zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed wykonywaniem robot nalezy wytyczy¢ lokalizacje ogrodzen na podstawie dokumentacji projektowej, zalecen
Inzyniera.
Do podstawowych czynno$ci objetych niniejsza ST przy wykonywaniu ww. rob6t naleza;
- wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
- ustawienie stupkéw,
- zamontowanie elementow przeset,
- zamontowanie elementéw furtek.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki
Jesli dokumentacja projektowali ST nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny mie¢ wymiary 20x20x50 c¢m.
5.4. Ustawienie stupkow wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod stupki

Ustawienie stupkéw wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwdr mieszankg betonowa odpowiadajacg wymaganiom punktu 2.4.
Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprze¢.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro’, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywa¢ do dalszych prac co
najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C -
po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia, a ich wierzchotki
powinny znajdowa¢ sie na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mie¢ zaspawany gorny otwor rury.

Stupki koncowe, narozne, bramowe oraz stojgce na zatamaniach ogrodzenia o kacie wiekszym od 15° nalezy
zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukosnymi stupkami wspierajacymi, ustawiajac je wzdtuz biegu ogrodzenia pod katem okoto od
30° do 45°.

5.6. Rozpiecie siatki ogrodzeniowej

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie podaje inaczej, to nalezy rozwiesi¢ trzy linki (druty) usztywniajace: u géry, na
dole i w $rodku ogrodzenia i przymocowac je do stupkéw. Do stupkdw korncowych, naroznych i bramowych linki muszg by¢ starannie
przymocowane (np. przewleczone przez uszka, zagiete do tytu na okoto 10 cm i okrecone na biezacym drucie). Linki powinny by¢
umocowane tak, aby nie mogty przesuwac sie i wywiera¢ nacisku na stupki narozne i bramowe, a w przypadku zerwania sie, aby
zwalnialy siatke tylko miedzy stupkami. Linki napina si¢ wyciagarkami wzglednie ztagczami rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub
innym sposobem zaakceptowanym przez Inzyniera. Nie nalezy zbyt silnie napinac linek, aby nie oddzialywaly one ujemnie na stupki
narozne lub bramowe.

Siatke metalowg przymocowuje sie do stupkdéw koricowych, naroznych i bramowych za pomocg pretéw plaskich lub
zaokraglonych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Siatke napina sie w sposéb podobny do napinania linek i
przymocowuje sie (np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek. Gorng krawedz siatki metalowej nalezy taczy¢ z
linkg zaginajac na niej poszczegdlne druty siatki. Siatka powinna by¢ napieta sztywno, jednak tak, aby nie ulegaty znieksztatceniu jej
oczka.

Siatke z tworzywa sztucznego przymocowuje sie do stupkdéw tak jak siatke metalowa, a do linek - zwykle kawatkami
ocynkowanego drutu. Po akceptacji Inzyniera, siatka z tworzywa sztucznego moze byé przymocowana tylko do dwéch linek: gérnej i
dolnej

5.8 Wykonanie bram i furtek

Bramy i furtki nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjq projektowa lub ST, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen
ich lokalizacje, konstrukcje i wymiary ustala Inzynier.

Zaleca sie wykonanie bram i furtek z katownikow (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x 50 x 6 mm) lub innych
ksztattownikdw z wypetnieniem ram siatkami metalowymi.

Kazda brama i furtka powinna by¢ kompletna z niezbednym wyposazeniem jak zawiasy, rygle, zamki itp.

5.9 Malowanie metalowych elementéw

Zaleca sie¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wylacznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 do 200C; nie nalezy malowa¢ pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej +50C, jak réwniez
malowaé metodg natryskowa w temperaturze ponizej +150C oraz podczas wystepujacej mgly i rosy. Rodzaj farby oraz liczbe jej
warstw zastosowanych przy malowaniu okresla Inzynier na wniosek Wykonawcy. Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg
miejsc stykania sie stupka metalowego z betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych miejscach i
pojawianie sie rdzawych zaciekéw sygnalizujacych korozje stupka. Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wdd
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powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby,
nalezy usuwac do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacii

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenie o jakosci (atesty) oraz
wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawic ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materiatow,
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2.3.

Do materiatéw, ktdrych producenci sa zobowigzani (przez wtasciwe normy PN i BN) dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci
(atesty) naleza;

— siatki ogrodzeniowe,
stupki,
— elementy furtki i bramy,
— drut spawalniczy,
— prety zbrojeniowe,
— prefabrykowane elementy ogrodzen zelbetowych.

Do materiatow, ktdrych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materialy do wykonania fundamentow
betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze
zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatow dla tych robét.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét przy budowie ogrodzenia polega na:

- ocenie zgodnos$ci wykonania ogrodzenia z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw,

- prawidtowo$¢ wykonania dotéw pod stupki

- poprawnos$¢ wykonania fundamentéw pod stupki

- poprawnos¢ ustawienia stupkow,

- prawidtowo$¢ wykonania siatki ogrodzeniowe;.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg ogrodzenia jest m (metr).
Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej dtugosci ogrodzenia, tacznie z bramami i furtkami.
8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzen ochronnych sztywnych obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukcji ogrodzenia oraz materiatéw pomocniczych,
— dostarczenie na plac budowy mieszanki betonowej,
—  wykonanie wykopdw pod fundament,
—  zatadowanie, wywiezienie i utylizacja nadmiaru gruntdw z wykopéw,
—  wykonanie fundamentu,
— ustawienie ogrodzenia w spos6b zapewniajacy stabilnosé,
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— doprowadzenie terenu wokdt wykonanych urzadzen do stanu przewidzianego w dokumentaciji projektowej i wedtug zalecen
Inspektora Nadzoru,
—  przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza ST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg
usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych, jak
geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 197-1:2012 Cement. Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku
2. PN-EN 206-1:2016 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢
3. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
4, BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecione $limakowe
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